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@ Gerauschentkoppelter Burstenhalter 

(g) Bei pinnm gprmisnhantkoppelten Burstenhalter fur Kom- 
mutatormaschine mit einem im Maschinengehause befestig- 
barBn Trager (10} und mit daran gehaltenen Burstenkochern 
(14) zur Aufnahme jeweils einer darin axial verschieblichen 
Kommutatorburste (15) ist zur Verbesserung der Gerausch- 
dampfung die Halterung der Burstenkocher (14) an dem 
Trager (10) durch federclastische Federstoge (18-21) vorge- 
nommen. Bevorzugt werden dabei die Burstenkocher (14) 
auf einem Zwischentrager (13) befestigt und die Federstege 
(18-21) zwischen diesem und dem Trager (10) angeordnet 
(Fig. 1). 
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Stand der Technik 

Die Erfindung geht aus von einem ger&uschentkop- 
pelten Burstenhalter fQr Kommutatormaschinen der im 
Oberbegriff des Anspruchs 1 definierten Gattung. 

Die Kommutatorbursten von Kommutatormaschi- 
nen, z. B. Gleichstrommotoren, verursachen aufgrund 
von Kommutatorunrundheiten, Sprungen beirn Uber- 
gang von der einen zur anderen Kommutatorlamelle 
u.a. Laufgerausche, die Uber den Burstentrager auf das 
Maschinengehause ilbertragen und von diesem abge- 
strahlt werden- Um diese Laufgerausche weitgchend zu 
unterdriicken, werden gerauschentkoppelte Burstenhal- 
ter verwendet 

Bei einem bekannten Burstenhalter dieser Art (DE- 
GM 91 06 978) sind zwischen Kohlebursten und Bur- 
stenkocher Gurnmiformteile eingelegt Bei anderen 
Bilrstenhaltern sind zwischen dem Trager des BUrsten- 
halters und dem Maschinengehause Gumrnielemente 
angeordnet Bei Gummiteilen geht jedoch die Entkopp- 
lungswirkung verloren, wenn diese bei der Montage zu 
stark gepreBt werden, sowie bei tiefen Temperaturen. 

Vorteile der Erfindung 

Der erfindungsgemaBe Burstenhalter mit den kenn- 
zeichnenden Merkmalen des Anspruchs 1 hat demge- 
genQber den Vorteil, daB die Entkopplungswirkung der 
federelastischen Stege uber einen Temperaturbereich 
von —40° bie + 85°C unverandert bleibt, comit im ge- 
samten praktischen Einsatzbereich des Motors nicht 
verlorengeht. AuBerdem ist mittels der Federstege eine 
weichere Entkopplung moglich, was zu einem groBeren 
MaB an Ger&uschd&mpfung fiihrt. Durch AuswahJ des 
Stoffes und der Geometrie der federelastischen Stege 
kann die Resonanzfrequenz und die Dampfung beein- 
fluBt und damit die Gerauschentkopplung optimiert 
werden. 

Durch die in den weiteren Anspriichen aufgefiihrten 
MaBnahmen sind vorteilhafte Weiterbildungen und 
Verbesserungen des im Anspruch 1 angegebenen Bur- 
stentragers moglich. 

GemaB einer bevorzugten Ausfiihrungsform der Er- 
findung sind mindestens zwei am Trager einander dia- 
metral gegenuberliegende Burstenkocher auf einem 
Zwischentrager starr befestigt und die Federstege zwi- 
schen dem BUrstentrager und dem Trager des Bursten- 
halters angeordnet Bei dieser konstruktiven Gestaltung 
wirken die BQrstenandruckkrafte nicht auf die Federste- 
ge. und letztere ktfnnen unabhangig von diesen Bursten- 
andruckkraften optimiert werden. Verzichtet man auf 
einen solchen Zwischentrager und bindet die Bursten- 
halter unmittelbar an den Trager selbst an, so mussen 
unzulassig groBe Auslenkungen der Burstenkocher 
durch geeignet geformte Anschlage verhindert werden. 

Zeichnung 

Die Erfindung ist anhand von in der Zeichnung darge- 
stellten Ausfilhrungsbeispielen in der nachfolgenden 
Beschreibung naher erlautert Es zeigen: 

Fig. 1 eine Draufsicht eine Burstenhalters fur einen 
Gleichstromkleinmotor, 

Fig. 2 und 3 jeweils einen Schnitt langs der Linie II-II 
bzw.IIMII inHg. 1, 



Fig. 4 eine gleiche Darstellung wie in Fig. 1 eines mo- 
difizierten Burstenhalters, 
Fig. 5 einen Schnitt langs der Linie V-V in Fig. 4. 

5 Beschreibung der Ausfiihrungsbeispiele 

Der in Fig. 1 in Draufsicht und in Fig. 2 und 3 in zwei 
Schnittdarstellungen dargestellte gerauschentkoppelte 
Burstenhalter fur einen Gleichstromkleinmotor als Bei- 
io spiel fur eine Kommutatormaschine weist einen Trager 
10 auf, der hier als kreisrunde Isolierstoffplatte 11 aus- 
gebildet ist, die mittig eine groBere Aussparung 12 auf- 
weist, in welcher ein scheibenformig, ebenfalls aus Iso- 
lierstoff hergestellte Zwischentrager 13 auf der Ober- 
15 und Unterseite biindig mit der Isolierstoffplatte 11 ein- 
liegt Auf dem Zwischentrager 13 sind in radialer Auf- 
richtung zwei einander diametral gegenuberliegende 
Fiihrungsschachte oder Burstenkocher 14 befestigt, in 
welchen jeweils eine Kommutator- oder Kohleburste 15 
20 axial verschieblich einliegt, deren BurstenanschluBlitze 
16 fur die Stromzufuhr durch einen Langsschlitz 17 im 
Burstenkocher 14 hindurchragt Die Burstenk6cher 14 
selbst sind aus Blech geformt, konnen aber auch aus 
Kunststoff gespritzt sein. Die Burstenkocher 14 sind an 
25 einem Stirnende geschlossen, und zwischen diesen den 
Kochergrund bildenden Stirnende und der Kohleburste 
15 stiitzt sich eine hier nicht zu sehende Burstenan- 
druckfeder ab, welche die Kohleburste 15 auf den Kom- 
mutator des Gleichstrommotors aufpreBt 
30 Der mit einem kreisrunden Zentralloch 26 zum 
Durchtritt des Kommutators versehene scheibenformi- 
ge Zwischentrager 13 ist uber federelastische Stege 
18 -21 an der Isolierstoffplatte 11 gchalten. In Fig. 1 
sind im oberen und unteren Halbbild des Burstentragers 
35 zwei verschiedene Ausfuhrungen der Federstege 
18—21 dargestellt Im oberen Halbbild liegen die Feder- 
stege 18 und 19 in der Ebene der Isolierstoffplatte 11, 
wie dies auch aus der Schnittdarstellung in Fig. 2 zu 
erkennen ist Im unteren Halbbild verlaufen die Feder- 
40 stege 20 und 21 rechtwinklig zur Isolierstoffplatte 11, 
wie dies auch aus der Schnittdarstellung in Fig. 3 zu 
erkennen ist Die Federstege 18—21 sind etwa maan- 
derformig ausgebildet, wobei die Federstege 18 und 20 
zwei Maanderbdgen und die Federstege 19 und 21 nur 
45 einen Maanderbogen umfassen. Selbstverstandlich wer- 
den bei einer Ausfiihrung des BGrstenhalters vorzugs- 
weise alle vier Federstege 18—21 gleich ausgefiihrt, so 
daB die Federstege 18—21 in Fig. 1 —3 vier unterschied- 
Iiche Mdglichkeiten der Ausfiihrung der Federstege 
50 darstcllcn. Bevorzugt sind der scheibenfSrmige Zwi- 
schentrager 13, die Federstege 18—21 und die Isolier- 
stoffplatte 1 1 einstiickig aus Kunststoff gespritzt Wer- 
den die Burstenkocher 14 ebenfalls aus Kunststoff her- 
gestellt, so werden diese auch gleich mit an den Zwi- 
55 schentrager 13 angespritzt Ober die Geometrie und 
den Stoff der Federstege 18—21 kann die Resonanzfre- 
quenz der Burstenschwingungen und die Dampfung der 
Biirstengerausche beeinfluBt und optimiert werden. 
Der in Fig. 4 in Draufsicht und in Fig. 5 im Schnitt 
60 dargestellte Burstentrager ist insofern modifiziert, als 
der scheibenformigc Zwischentrager 13 parallel und im 
Abstand von der Isolierstoffplatte 11' angeordnet ist 
Die Isolierstoffplatte 1 1' benotigt damit auch nicht mehr 
die Aussparung 12, sondern tragt nur noch das zentrale 
&5 kreisrunde Zentralloch 27 zum Durchtritt des Kommu- 
tators des Gleichstrommotors. Am Zwischentrager 13 
sind in gleicher Weise wie beschrieben die beiden Bur- 
stenkocher 14 mit darin einliegender Kohleburste 15 
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und Biirstenandruckfeder befestigt Die Biirstenkocher 
14 sind dabei auf der der Isolierstoffplatte 1 1 ' zugekehr- 
ten Seite des Zwischentragers 13 angeordnet. 

Der Zwischentrager 13 ist wiederum uber vier Feder- 
stege 22—25 an die Isolierstoffplatte 11' angekoppelt, 5 
wobei die vier Federstege 22—25 stabrormig ausgebil- 
det sind, wie dies fur den Federsteg 22 in Fig. 5 zu sehen 
ist Will man eine weichere Entkopplung, so konnen die 
Federstege 22—25 auch maander- oder S-fdrmig ausge- 
fiihrt werden, wie dies fiir den Federsteg 23 in Fig. 5 10 
dargestellt ist. Die Stirnenden des S-formigen Feder- 
stegs sind jeweils mit der Isolierstoffplatte IT und dem 
Zwischentrager 13 verbunden. Bei Ausbildung des Zwi- 
schentragers 13, der Isolierstoffplatte 11' und der Feder- 
stege 22—25 aus fCunststoff sind diese wiederum ein- 15 
sriickig gespritzt, wobei bei Burstenkochern 14 aus 
Kunststoff diese an den Zwischentrager 13gleich mitan- 
geformt werden. 

Die Erfmdung ist nicht auf die vorstehend beschriebe- 
nen Ausfiihrungsbeispiele beschrankt So mussen nicht 20 
notwendigerweise die Biirstenkocher 14 starr auf dem 
Zwischentrager 13 befestigt und diese dann uber Feder- 
stege 18 — 21 bzw. 22—24 an die Isolierstoffplatte 11 
bzw. 11 ' angekoppelt werden. Vielmehr konnen die ein- 
zelnen Biirstenkocher 14 auch unrnittelbar liber en:- 25 
sprechende Federstege mit der Isolierstoffplatte 1 1 bzw. 
1 1 ' verbunden werden. 

Patentanspriiche 

30 

1. Gerauschentkoppelter Biirstenhalter fiir Kom- 
mutatormaschinen mit einem im Maschinengehau- 
se der Kommutatorrnaschine befestigbaren Trager 
(10) und mit daran gehaltenen Burstenkochern (14) 
zur Aufnahme jeweils einer darin axial verschiebli- 35 
chen Kommutatorbiirste (15), dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Halterungder Biirstenkocher (14) 
an dem Trager (10) mittels federelastischer Stege 
(18 — 21; 22 — 25) vorgenommen ist 

2. Burstenhalter nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 40 
zeichnet, daB mindestens zwei am Trager (10) ein- 
ander diametral gegeniiberliegende Burstenkocher 
(14) auf einen Zwischentrager (11) starr befestigt 
und die Federstege (18—21; 22 — 25) zwischen dem 
Zwischentrager (13) und dem Trager (10) angeord- 45 
net sind. 

3. Burstenhalter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Trager (10) als vorzugs- 
weise kreisrunder Platte (11; 11') ausgebildet ist 

4. Burstenhalter nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 50 
zeichnet, daB die Platte (11; IT) aus Kunststoff ge- 
fertigt, vorzugsweise gespritzt, ist. 

5. Burstenhalter nach einem der Anspruche 1—4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Federstege 
(18—21; 22—25) aus Kunststoff gefertigt, vorzugs- 55 
weise gespritzt, sind. 

6. Burstenhalter nach Anspruch 4 und 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Burstenkocher (14) aus 
Kunststoff gefertigt, vorzugsweise gespritzt, sind 
und die Federstege (18—21; 22 —25) einstuckig mit 60 
der Platte (11; IT) und den Burstenkochern (14) 
sind. 

7. Burstenhalter nach einem der Anspruche 3—6, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Federstege 
(18—21) in der Plattenebene liegen oder davon ab- 65 
gewinkelt, vorzugsweise etwa rechtwinklig, verlau- 
fen. 

8. Burstenhalter nach einem der Anspruche 1 — 7, 
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dadurch gekennzeichnet, daB die Federstege 
(18—21; 23) maanderformig mit mindestens einem 
Maanderbogen ausgebildet sind. 

9. Burstenhalter nach einem der Anspruche 2—8, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Zwischentrager 
(13) scheibenfdrmig ausgebildet ist und in der Ebe- 
ne der Platte (11; 11') oder im Parallelabstand zu 
dieser liegt 

10. Burstenhalter nach einem der Anspruche 2 — 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Zwischentrager 
(13) aus Kunststoff gefertigt, vorzugsweise ge- 
spritzt, ist 

11. Burstenhalter nach Anspruch 10, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Biirstenkocher (14) aus 
Kunststoff und einstuckig mit dem Zwischentrager 
(13) gefertigt, vorzugsweise gespritzt, sind. 

12. Burstenhalter nach Anspruch 11, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Zwischentrager (13) die Fe- 
derstege (18-21; 22—25) und die Platte (11; 11') 
einstuckig sind. 
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